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1 Uvod a autorské prava

Tento navod na obsluhu vysvetluje bezpecné a bezchybné pouzivanie zariadenia na tryskanie suchym
ladom IC-030. Kazda osoba obsluhujuca toto zariadenie si musi pred uvedenim zariadenia do prevadzky
plne precitat a pochopit pokyny uvedené v tomto navode. Uchovavajte tento navod na bezpetnom mieste
a majte ho vzdy po ruke.

Nedodrzanie postupov uvedenych v tomto dokumente moze mat vazne nasledky pre zariadenie aj pre jeho
obsluhu. Obsluha musi prisne dodrziavat pracovné postupy opisané v tomto dokumente. Akékolvek zmeny
tychto pracovnych postupov musia byt pisomne schvalené spolocnostou ICS Ice Cleaning Systems s.ro.

Vyrobca zariadenia nenesie zodpovednost za Skody sposobené na systéme alebo vytvorené systémom v
nasledujucich pripadoch:

e Nespravna manipulécia.

e Nedodrzanie navodu na obsluhu.

e Opravy vykonané neopravnenym personalom.
e [nStalacia a vymena neoriginalnych dielov ICS.
e Nevhodné pouzivanie.

e (Obsluha personalom, ktory nie je pouceny.

Akakolvek zmena prevadzkového postupu si vyzaduje pisomny sihlas vyrobcu IC-030:

ICS ice cleaning systems s.r.o.
Robotnicka 2192,
01701 Povazska Bystrica
Slovensko
Tel.¢islo: +421 (0)42 42 61 135 E-mail: info@ics-dryice.com

Autorské prava

Autorskeé prava k tomuto navodu na obsluhu patria spoloénosti ICS Ice Cleaning Systems s.ro.

Tento navod na obsluhu je uréeny pre obsluhujici a dozorny personal. Obsahuje predpisy, obrazky
a pokyny, ktorych Uplné alebo Ciastocné pouzitie tretimi stranami je bez vyslovného pisomného sidhlasu v
tomto smere Uplne zakazané.

Na obrazkoch sl zobrazené rozne varianty zariadenia.
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1.1 ldentifikacia zariadenia

Umiestnenie identifikacného Stitku

|||||
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ICS ice cleaning systems, s.r.0., Robotnicka 21 92 0’\ 7 01 Povazska Bystnca Slovakia

Identifikacny Stitok ‘

Dry ice

[ Name: blasting machine ] [ Type: IC-030 ]
[Ser number: ] [Manuf date: ]
[ AC volts ;%%";?g‘éﬁf ][ Weight: 53 kg ]
[ Amps 15A [ Presse [ 10bar |
( ssom 10ka (B dauns [ 03001 |

2 Bezpecnostné pokyny

Tu uvedené bezpecnostné opatrenia su dolezité pre zdravie pouzivatelov a ziCastnenych osob, ako aj pre
bezrizikové pouzivanie zariadenia.

Bezpecnost a riziko

Zariadenie IC-030 je navrhnuté tak, aby spifialo vyhlasenie ES o zhode pre strojné zariadenia. Pouzivanie
stroja pri dodrziavani pokynov uvedenych v tejto prirucke nepredstavuje pre obsluhu ziadne riziko.

Je délezite, aby obsluha dodrziavala bezpecnostné znacky umiestnené na stroji a bezpecnostné predpisy
opisané v tomto navode a aby si pred uvedenim stroja do prevadzky precitala a pochopila obsah tohto
navodu.

Pouzivatel je povinny prevadzkovat IC-030 len v bezchybnom stave.

Nepovolené Gpravy a zmeny ovplyviujuce bezpecnost IC-030 nie su povolené.
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2.1 Definicia zodpovednych osbéb

Prevadzkovatel

Prevadzkovatel je fyzicka alebo pravnicka osoba, ktora prevadzkuje tryskacie zariadenie, alebo u ktorej sa
zariadenie pouziva. Prevadzkovatel musi zabezpecit, aby zariadenie bolo pouZzivané len na vyhradeny Ucel a
v sulade s bezpecnostnymi predpismi stanovenymi v tomto navode na obsluhu a Gdrzbu. Prevadzkovatel
musi zabezpecit, aby si vSetci pouzivatelia precitali bezpecnostné informacie a porozumeli im.
Prevadzkovatel zodpoveda za Casovy rozvrh a spravne vykonanie pravidelnych bezpecnostnych kontrol.
Odporucame, aby sa dodrziavali narodné Specifikacie vykonu.

Kvalifikovany odbornik

Kvalifikovany odbornik je osoba, ktora pracuje pre vyrobcu, alebo je to osoba, ktora spifia nasledujice
poziadavky:

* Ukonc¢ena odborna pracovna kvalifikacia, ktora dokazatelne potvrdzuje ich odborné znalosti. Potvrdenie
0 vzdelani musi pozostavat z vyucneého listu alebo podobného dokumentu.

* Odborna prax dokazujica, Ze kvalifikovany odbornik ziskal praktické skisenosti. Za dané obdobie sa tato
osoba oboznamila s celou Skalou priznakov, ktoré vyzaduju vykonanie prehliadok, napriklad na zaklade
vysledkov postdenia moznych rizik alebo kazdodennych prehliadok.

* Kuvalifikovany odbornik musi mat skdsenosti s vykonavanim uvedenych testov alebo podobnych testov.
Okrem toho musi kvalifikovany odbornik sledovat aktualny technologicky wvoj vo vztahu k testovanému
tryskaciemu zariadeniu a posudzovanym rizikam.

Obsluzny personal

Stroj na tryskanie suchého ladu smu pouzivat iba osoby, ktoré absolvovali prislusné Skolenie z jeho obsluhy
a prevadzky a preukazali sposobilost obsluhovat tryskacie zariadenie pred zodpovednym zastupcom
prevadzkovatela. Obsluzny personal musi pouZzivat ochranné prostriedky (ochranné oblecenie,
bezpecnostnid obuv, ochranné okuliare, rukavice). Z bezpecnostnych dévodov treba vzdy pouzivat
bezpecnostnu obuv. Obsluzny personal musi byt oboznameny s navodom na obsluhu, ku ktorému musi mat
kedykolvek pristup.

Obsluzny personal je povinny:
* precitat si a porozumiet navod na obsluhu,
* oboznamit sa s bezpecnou prevadzkou tryskacieho zariadenia,

* byt fyzicky aj psychicky sposobily bezpecne pouzivat tryskacie zariadenie.

NEBEZPECENSTVO
Uzivanie drog, alkoholu alebo liekov, ktoré negativne ovplyviiuju schopnost reakcie ¢loveka, cbmedzujd
sposobilost takejto osoby obsluhovat tryskacie zariadenie! Jednotlivci pod vplyvom vyssie uvedenych latok
nesmu vykonavat Ziadnu ¢innost na tryskaciom zariadeni.
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2.2 VsSeobecné bezpecnostné pokyny

Nebezpecenstvo

> Umyselné nespravne pouzitie suchého ladu méZe byt skodlivé alebo smrtelné.

» Suchy lad drazdi pokozku a oci. Zabrarite kontaktu s pokozkou, Ustami, o¢ami a obleéenim. MazZe
spOsobit vazne omrzliny alebo popaleniny.

» Suchy lad je skodlivy, ak sa zje alebo prehltne. V pripade konzumacie okamzite vyhladajte lekarsku
pomoc.

» Suchy lad sa pri sublimacii (topeni) meni na plyn CO2. NepouZivajte ani neskladujte v uzavretych
priestoroch.

» Suchy lad neumiestnujte do vzduchotesnych nadob. Vzduchotesné nddoby mézu vybuchnit, ked sa
suchy lad premeni na plynny CO2.

Koncentracia CO2

Riziko udusenia oxidom uhlicitym. Pelety suchého ladu st CO2 v pevnej forme. Pri normalnom
atmosférickom tlaku méze CO2 existovat v pevnej forme len pri teplote -79 °C alebo nizsej. Ked sa CO2
pouziva ako tyskacie médium, zahrieva sa a meni sa na plynnu formu. Kedze CO2 ma vyssiu Specificku
hmotnost ako bezny atmosféricky vzduch, vdychovany vzduch bude obsahovat CO2 - najma ak proces
Cistenia prebieha v malych alebo Ciastocne uzavretych miestnostiach. V takychto podmienkach existuje
riziko, ze obsah kyslika vo vdychovanom vzduchu bude vytlaceny CO2. Preto je pri tryskani suchym ladom
nevyhnutné zabezpecit dobré vetranie miestnosti !

» nizka koncentracia CO2 (3 - 5 %) za nasledok bolesti hlavy a zrychlené dychanie,
» koncentréacie CO2 (7 - 10 %) sp6sobuje bolesti hlavy a nevolnost a mézu viest k bezvedomiu
» vyssia koncentracia CO2 vedu k bezvedomiu a v najhorgom pripade k uduseniu.

Ako je uvedené vyssie, vysokeé koncentracie CO2 mozu vytlacit kyslik a viest k bezvedomiu. Preto sa
vyhybajte pouzivaniu zariadenia na tryskanie suchym ladom v priestoroch /miestnostiach, kde je
obmedzené vetranie.

Detektor CO2

Pritomnost detektora CO2 sa odporica v priestoroch s obmedzenou ventilaciou, ako st miestnosti,
uzavreté nadrze atd. Detektor CO2 musi byt nainstalovany tak, aby prerusil proces tryskania skér, ako
koncentracia CO2 prekroci predpisany limit.

Nepripustné pouzivanie

Za riziké vyplyvajuce z nespravneho pouZzivania tryskacieho zariadenia nezodpoveda vyrobca, ale
prevadzkovatel alebo obsluzny personal.

POZOR
Pouzivanie na iné Gcely, ako su Ucely uvedené v tomto navode na obsluhu, je zakézané.

» Tryskacie zariadenia sa nesmie pouZzivat na miestach s nebezpecenstvom poziaru,
vybuchu, korézie ani na miestach s vysokou prasnostou.

» Nedodrziavat predpisané prevadzkové parametre stroja.

» Pouzivat zariadenie, ktoré ma poskodené pripojovacie a tryskacie hadice.

» Tryskacie zariadenie nie je dovolené pouzivat, ak hrozi nebezpecenstvo nahodného pohybu.
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2.3 Symboly na stroji

PRECITAJTE SI POKYNY V NEBEZPECENSTVO PORANENIA

NAVODE NA OBSLUHU PELETAMI SUCHEHO LLADU

READ INSTRUCTION MANUAL DANGER OF INJURY THROUGH CO2

Tttt
POUZIVAT CHRANIGE NEBEZPECENSTVO
| SLUCHU A OCI UDUSENIA
NEBEZPECENSTVO

POUZIVAT RUKAVICE ELEKTROSTATICKEHO VYBOJU

WEAR GLOVES ELEKTROSTATIC DISCHARGE

POUZIVAT DLHE NEBEZPECENSTVO PORANENIA

PRACOVNE OBLECENIE NiZKOU TEPLOTOU -79 C

WEAR LONG SLEEVED DANGER OF INJURY
INDUSTRIAL CLOTHES ICE TEMPERATURE -79°C

Poznamka
Ak je v pripade nudze potrebné okamzité prerusenie otryskavania, stlacte tlacidlo

nudzového zastavenial
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2.4 Staticka elektrina

Suchy lad méZe spdsobit elektrostatické vyboje. Zariadenie je vSak spojené so zemou,
aby sa minimalizoval elektrostaticky vyboj a vystrazna znacka ma obsluhu poucit, aby sa
vyhla umiestneniu zariadenia v priestoroch s vybusnymi plynmi. Odporicéa sa pouZivat
plastovl lopatu na suchy lad.

Modze dojst k vaznemu wyboju statickej elektriny. Vzdy sa uistite, Ze Cistené predmety su primerane
uzemneneé a Ze toto uzemnenie zostéva stabilné pocas celého procesu Cistenia. Stroj na Gistenie suchym
ladom je uzemneny od skrine stroja po tryskaciu pistol a cez hlavnu elektrickd pripojku na zadnej strane
stroja - za predpokladu, Ze stroj bol nastaveny a pripojeny tak, ako je to popisané v Sasti SPRAVNE
UZEMNENIE STROJA kapitola 5.6.

Pouzivatel by mal vzdy nosit bezpecnostni obuv triedy S2 alebo vySsej, aby sa chranil pred statickym
nabojom.

Nebezpecenstvo moze vznikndt, ak stroj nespravne pouziva nevyskoleny personal. VSetci pouzivatelia si
musia byt vedomi tychto bezpecnostnych pokynov. Nespravna manipulacia so strojom alebo suchym
[adom moéze ohrozit zdravie a Zivot alebo prinajmensom sposobit vazne Skody.

Osoby s kardiostimulatorom nesmu pracovat so zariadenim na tryskanie suchym
ladom.

2.9 Nebezpecenstvo vybuchu

Pozor!
Stroj sa nikdy nesmie pouZzivat v prostredi, kde hrozi nebezpecéenstvo vybuchu. Napriek
optimalnemu uzemneniu stroja aj Cistiaceho predmetu mdze vzniknut staticka elektrina a vytvorit
iskru.
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3 Opis procesu

PRED CISTENIM

Zariadenie na otryskavanie suchym ladom IC-030
pracuje s granulami suchého ladu (g 3 mm), ktoré
sa vyrabaju lisovanim snehu CO2. Granule sa
otryskavaju na Cisteny povrch. Necistoty z povrchu Spina
sa tepelnym Sokom zmrazia a v dosledku réznych

koeficientov roztaznosti sa rozbiju. Granulat CO2 v

okamihu narazu sublimuje z pevného do plynného

stavu. Zostane po fnom len pévodna Spina.

Zakladny material

POCAS CISTIACEHO PROCESU

Pelety suchého ladu v zasobniku (23 mm) sa @\
o e , . . Pelety suchého ladu

premiesaji pomocou davkovacieho systéemu

ovlddaného stlacenym vzduchom, prepravia sa Odstranena negistota

hadicou a urychlia sa cez trysku, pricom pelety

mo6zu dosiahnut rychlost zvuku (v zavislosti od tlaku

a trysky).

PO CGISTENI

Neporuseny zakladny material

Odstranena necistota

!
Pelety suchého ladu

\! 7] —

-~ IO e—

Kompresor — Tryskacie zariadenie




4 Technické udaje stroja

Technické adaje

cs

Elektrické pripojenie

5 Nastavenie a funkcia

9.1 Vybalenie stroja

Standardné balenie stroja obsahuije:

- Tryskacia hadica 3 /8" s pistolou IG-31-E + LED svetlo

- Dyza BN-13-05
- Sada ochrannych pomdocok ICS
- Uzemnovacia sada 5m

- Pripojovacia hadica na stlageny vzduch 3 /4", dizka 10m
- Lopata na lad (nosnost 1 kg /2,2 Ib)

Tento stroj bol pred odoslanim zmontovany a otestovany ako jeden celok. Pri kontrole a vybaleni stroja z

prepravneho kontajnera postupujte podla nizSie uvedenych krokov.

1. Skontrolujte prepravny kontajner, ¢i nedoslo k poskodeniu pocas prepravy.

2. Vlyberte stroj. Z recyklujte boxy a obaly.

Napajacie napatie V 110- 230 VAC /N /PE
Nominalny zdanlivy vykon W 160
Frekvencia Hz 50- 60
Cos ¢ 0,94
Hodnota skratoveho pradu (SSCR) kA 10
Zvodovy prud, typ. mA 7.9
Priadovy chrani¢ (RCD) mA 30
Rozmery IC-030
Sirka mm /inch 332 /13
Dizka mm /inch 723 /28,5
Vyska mm /inch 966 /38
Hmotnost kg /b a3/ 117
Obsah nadoby na suchy lad kg /b 6.2,/14
Spotreba suchého ladu kg/h /Ib/h | max 53/ 116
Hladina akustického tlaku (EN 60704-1) dB(A) 70 az 105
Stlaceny vzduch
Privodny tlak min. - max. bar /Psi 1-10/ 15- 145
Spotreba stlaceného vzduchu m3 /min: do 15 m3 /h

Zalezi na dyze

dryice
cleaning
systems

3. Preskumajte stroj, ¢i nedoslo k vonkajsim poskodeniam, ktoré mohli vzniknit pocas prepravy. Ak doslo k

poskodeniu prepravného obalu alebo stroja, kontaktujte spolocnost ICS ice cleaning systems s.ro. alebo

prislusného predajcu.

»
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9.2 Preprava a skladovanie

Nasledujuce pokyny sa tykaju spravnej prepravy stroja. Dodrziavajte vSetky pokyny podla obrazkov, aby ste
zabranili poSkodeniu stroja alebo zraneniu obsluhy stroja.

Manipulacné rukovéate na stroji urcené na rucnd manipulaciu st oznacené zelenou farbou.

4

A

Manualne zdvihanie zariadenia je dovolené len v dvoijici !!

» Zdvihanie stroja je povolené len podla zobrazeného obréazka.

f

Je zakazané zdvihat zariadenie inak, ako je zobrazené na obrazku. ‘

Stroj nezdvihajte pomocou prednej rukovate alebo hornej rukovate, pretoze nebude mat
stabilitu, o by mohlo spdsobit posSkodenie zariadenia alebo zranenie personalu.
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9.3 llustracie a Stitky na stroji

Pohlad spredu

_O(

Manipulacna rukovat
Tryskacia pistol s LED osvetlenim
Drziak na elektricky kabel
Ovladaci panel
Manipulacna predna rukovat
Predné uzamykatelné kolieska

aoahb~wn -

Pohlad zozadu

10

" Nazov

(@@l

7 Bezpecnostné piktogramy
8 Drziak na dyzy
9 Pripojovaci panel
10 Stupadlo
-10-
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Zadny pripojovaci panel

11

C. Nazov

M Staticka uzemnovacia sada

12 Pripojenie LED svietidla

13 Konektor na pripojenie napajacieho kabla

14 Konektor na pripojenie ovladacieho vzduchu pre pistol
15 Miesto pripojenia hadice na tryskanie

16 Pripojenie privodnej hadice vzduchu

9.4 Pripojovacie hadice

C.

Nazov
Hadica na pripojenie vstupného stlaceného vzduchu
Hadicoveé spojky
Tryskacia hadica
Konektor na pripojenie ovladacieho vzduchu pistole
Konektor na napajanie LED svietidla
Srébovatelny konektor na pripojenie hadice k stroju

oOoah~wn -

-1 -



dryice
I‘ cleaning P
systems

Pistol na tryskanie suchym ladom

10

C.

7 Tryskacia dyza

8 Vypinac LED svetla
9 Spust otryskavania
10

Pripojovaci bod tryskacej hadice, ovladania, LED svetla

9.5 Ovladaci panel

1
3
4
1 Regulator tryskacieho tlaku
2 Nddzove vypnutie
3 Nastavenie spotreby suchého ladu / hrubosti mletia
4 Manometer tryskacieho tlaku
5

Zapnutie /vypnutie davkovania suchého ladu

-12 -
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9.6 Spréavne uzemnenie zariadenia

Main protective earth terminal

C

1. Pripojte IC-030 na hlavni uzemnovaciu svorku budovy cez uzemnovaciu sadu na stroji.
2. Spojte tryskany predmet pribalenou uzemrnovacou sadou o hlavnd uzemnovaciu svorku.

Uzemnovacia sada na stroji je oznacena znackami:
ZIta znacka = 2m od konca lana /€ervena znacka = 1m od konca lana.
Hrozi poSkodenie uzemnovacej sady ak personal taha lano az za ¢ervenu znacku !!!

YELLOW MARK RED MARK
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9.7 Spustenie stroja

1. Skontrolujte, Ze stroj stoji na rovnom, vodorovnom povrchu a Ze su brzdy kolies zatiahnuteé.

2. Pripojte hadicu stlaceného vzduchu pomocou spojky tak, Zze budete otacat hadicovou spojkou
v smere hodinovych ruciciek, kym dvakrat nezapadne na miesto.

3. Zasunte zastrcku napajacieho kabla a otacajte nou doprava, kym sa sama nezaisti.
Uzemnenu zéstrcku zasunte do vhodnej zasuvky.

4. Pripojte signalny konektor a dotiahnite maticu.

9. Pripojte tryskaciu hadicu a dotiahnite maticu.

SPRAVNE PORADIE JE DOLEZITE!
Najskor pripojte spojky tryskacej hadice, potom signalny vzduchovy konektor.
6. Otvorte externy privod stlaceného vzduchu (pomaly).

7. Stroj je vybaveny statickym uzemnovacim kablom. Pre sprévny postup
uzemnenia stroja a tryskacieho predmetu pozri kapt. 5.6

8. Ovladaci panel postup:

Odaretujte tlacidlo bezpecnostného vypnutia.

Manometrom “Pressure regulation” = “Regulacia tlaku®
Nastavite pozadovany tryskaci tlak.

Feeding On/Off

Stlacte tlacidlo “Feeding On /Off” = "Davkovanie Zapnutie /vypnutie”

Zvolite moznost ofukovania len vzduchom alebo aj so suchym ladom. (‘ \
4
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Spotreba frakcie:

Uzivatel ma moznost
Nastavit spotrebu
mletého suchého ladu v
rozsahu 1-9. Pricom

a 9 je najvyssia mozna
hodinova spotreba ladu.

Spotreba peliet:

Uzivatel ma moznost
Nastavit spotrebu
peliet suchého ladu v
rozsahu 1-8. Pricom

a 9 je najvyssia mozna
hodinova spotreba ladu.

dryice
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Hodinova spotreba suchého ladu je zavisla na tryskacom tlaku a kvalite suchého ladu.

9. Pred nasypanim peliet do zasobnika na niekalko sekiind aktivujte spust na tryskacej pistoli,
aby vzduch mohol prudit systémom. Tym sa odstrani pripadny kondenzat zo systéemu
a zariadenie je pripravené na pouzivanie.

Upozornenie:

Pred aktivaciou spinaca tryskacej piStole musi byt obsluha v bezpecnej a stabilnej pracovnej
polohe. V zavislosti od tlaku prudu sa meni aj spatny raz tryskacej pistole. Pri najvySSom tlaku
prudu s najvacsim priemerom trysky méze sila spatného razu dosiahnut 10 kg / 22 libier,
preto je potrebné zabezpecit, aby obsluha nestratila rovnovahu.

10. Vlozte suchy lad do nasypky a spustite proces €istenia suchym ladom.

9.8 Vypnutie stroja

Vyprazdnite suchy lad zo zasobnika.

Zatvorte zdroj stlaceného vzduchu.

Aktivujte pistol, aby sa uvolnil zvySny stlaceny vzduch.
Odpojte napéajaci kabel od el. zasuvky.

Odpojte privodnu vzduchovu hadicu od zariadenia.
Odpoijte tryskaciu hadicu a signalny konektor.

ok wP-=-
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6 RieSenie problémov a Gdrzba

6.1 Preventivna uadrzba

Zariadenie IC-030 si vdaka svojej praktickej konstrukcii vyzaduje len velmi mala adrzbu.

V pripade zariadenia IC-030 by sa mali Gdrzbarske prace vykonavat pravidelne kazdych 1 000
prevadzkovych hodin, najmenej vSak raz rocne. Pozrite si rocnu kontrolnd nalepku.

Odporucame uzatvorit zmluvu o Udrzbe so spolocénostou ICS Ice Cleaning Systems alebo s autorizovanym
partnerom ICS.

6.1.1 Denna udrzba
1. Skontrolujte napajaci kabel.

2. Venujte osobitnd pozornost miestam na privodnej a otryskavace] hadici, kde mohlo pocas
prevadzky dojst k prekruteniu.

Ak sa zisti akykolvek druh poskodenia otryskavacej hadice alebo samotného stroja, takéto poskodenie
musi opravit, bud technik spolocnosti ICS, alebo kvalifikovany personal majitela, ktory bol spolocnostou ICS
vyskoleny v oblasti oprav a idrzby strojov na otryskavanie suchym ladom a prislusenstva. Okrem
potrebnych znalosti musi mat prislusna osoba k dispozicii vhodné nastroje a vybavenie, ako aj potrebné
pomocné materialy.

6.1.2 Udrzba po 1000 hodinach alebo 1 rok

-

. VVSeobecna vizualna kontrola karoserie, zvarovych spojov, podvozku, pneumatik, sedla
skrutky .

2. V pripade potreby kompletné Cistenie exteriéru a interiéru.

3. Kontrola funkénosti regulatora vstupného tlaku a regulatora pilotného tlaku.

4. \/ycistenie filtra regulacného vzduchu, vymena filtra.

5. Kompletna elektrické kontrola, menica napétia, elektromotora, pevného ulozenia prvkov a
svoriek.

6. Kontrola celého systému davkovania ladu na znamky opotrebovania, Ci je funkény a tesny.

7. Kontrola funkénosti a pevného ulozenia vibratora.

8. Kontrola obalu hadice, ¢i nevykazuje znamky opotrebovania, €i je funkény a bezpeény proti

aniku (lisovanie).

9. Kontrola spojovacich prvkov, konektorov a pneumatickych spojok na znamky poskodenia, Ci
su funkcné a bezpecné na pouzivanie.

10.Kontrola tryskacej pistole, ¢i je funkéna a bezpecna na pouZivanie.

11.Kontrola existujucich tryskacich dyz, ¢i nevykazuju znamky opotrebovania a prasklin.

12.Tlakovéa a bezpe€nostna skidska.

13.Skuska tryskanim.

14.VVymena kontrolnych a udrzbovych Stitkowv.




dryice
Ic cleaning P
systems

6.2 Poruchy
Problém Popis Napravna akcia

Zariadenie sa nespusti Po spusteni tryskacej pistole sa | Skontrolujte, i nie je tryskacia
nic nedeje. vetva zablokovana.

Z pistole nevychadza vzduch Skontrolujte privod stlaceného
Zariadenie je v prevadzke, ale vzduchu a pripojenie zariadenia
nevyfukuje vzduch. a nastavte pozadovany

otryskavaci tlak na zariadeni.

Zariadenie je v prevadzke, ale Tryskaci tlak, mnozstvo ladu a

suchy lad nevychadza Lad padéa na spodnu cast tryskacia trubica nie st
zariadenia navzajom optimalne

kombinované a prisposobené.

/7 Opravy a zaruka

Majte na pamati, Ze préace vratane kontrolnych a adrzbovych prac, najma na bezpecnostnych
zariadeniach, moze vykonavat len technik ICS alebo osoba, ktora absolvovala Specialne skolenie pre
zariadenia a prislusenstvo spolocnosti ICS Ice Cleaning Systems s.r.o. a ktora sa mdze preukazat
dokladom o tejto skutocnosti.

Pripadné opravy potrebné pocas zarucnej doby musia byt vopred dohodnuté so spolocnostou ICS Ice
Cleaning Systems s.ro.

Nahradné diely, ktoré spadaju do zarucnej doby, sa vymenia bud u nas, alebo sa vam zasli. Naklady na
dopravu, cestovné naklady a naklady spojené s pobytom, ako aj naklady na demontaz a opatovni montaz
znasa klient.

Na vyhodnotenie zaruky sa komponent alebo zariadenie zasle spolocnosti ICS Ice Cleaning Systems.

Zarucné podmienky
Zaruka zanika v nasledujucich pripadoch:

- nespravnej manipulacie so zariadenim IC-030.

- pouzitie neoriginalnych nahradnych dielov.

- Ak préace na zariadeni IC-030 su vykonavané neopravnenymi osobami.
- pouzivanie inych materialov ako suchého ladu.

- nedodrzanie poziadaviek tykajlcich sa kvality stlaceného vzduchu.

Vykonavanie neopravnenych zmien na zariadeni IC-030 je zakazané.

Zaruka sa riadi VOC spolocnostou ICS ice cleaning systems s.r.o.
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8 Technické schémy

8.1 Rozmery zariadenia
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8.2 Elektrickd schéma
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Zoznam néhradnych elektrickych dielov
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Ozn: Nazov Cislo dielu Pozicia sch
-0OX11 Napajaci konektor - kabel 52025 11
0X1.0 Napajaci konektor - panel stroja 52027 11
-151 Spinac Vyp /Zap 52061 11
-1G1 Zdroj 24V jednosmerny 52178 1.4
-1F1 5x20mm poistka BA N /A 11
= ox20mm poistka T10A N /A 1.3
-1F3 5x20mm poistka THA N /A 1.4
-0X2.0 Led svetlo konektor - panel stroja 52050 1.4
-0X21 Led svetlo konektor - kabel 52049 1.4
-TH1 LED svetlo 52177 1.4
-1U1 DC ovlada€ motora 52112 1.5
-1P1 Tlakovy spinac 51116 1.5
-1M1 24VDC mator 52159 19
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8.3 Pneumaticka schéma
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Zoznam nahradnych pneumatickych dielov

Ozn: Nazov Cislo dielu Pozicia sch

+1 Vzduchowy filter 51115 21
V1 Regulator tlaku 51118 21

Manometer 51079 21
e Nudzovy vypinac - gombik 51009 21

Nddzovy vypinac - ventil 51000 21
V3 Ovladaci solenoid tryskania 511117 2.5
V4 Ovladaci solenoid oscilatora 51073 2.4
V5 Oscilacny ventil 91074 2.5
VIB Vzduchom ovladany vibrator 51018 2.7
V6 Mikro vypinac tryskacia pistol 51026 2.8
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9 Likvidacia
Likvidacia stroja
Stroj nechajte zlikvidovat v autorizovanom likvidacnom stredisku alebo v zbernom stredisku. Pred

likvidaciou stroja je potrebné odstranit a oddelit nasledujice materialy

a odovzdat ich do separovaného zberu v sulade s platnymi predpismi o
ochrane zivotného prostredia:

* Casti z nehrdzavejlcej ocele
* plastove Casti

* elektrické a elektronické suciastky*

(*) Hlavne v pripade likvidacie elektrickych a elektronickych siciastok sa
obratte na miestneho predajcu.
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10 Certifikaty

10.1 Certifikdt STN EN 1SO 9001:2016

ESNAS @

Reg. No. 153/Q-011

£

S 7
CNITION ARRANCS

CERTIFIKAT

TUV SUD Slovakia s.r.o.

Certifikacny organ systémov manazérstva
akreditovany SNAS

osvedcenie o akreditacii €. Q-011

Slovakia

potvrdzuje, Ze organizacia

ICS ice cleaning systems s. r.o.
Robotnicka 2192

SK - 017 01 Povazska Bystrica

1ICO: 45 570 370

Ics

zaviedla a pouziva
systém manazérstva kvality v oblasti

Vyvoj, vyroba, predaj a servis strojov na tryskanie suchym Fadom.
Vyvoj, vyroba, predaj a servis strojov na vyrobu suchého fadu.
Vyroba suchého adu. Priemyselné cistenie suchym ladom.
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Auditom, sprava ¢. 1587/30/22/Q/AS/R2
bolo preukazané, Ze s splnené
poziadavky normy

STN EN ISO 9001:2016

Certifikat je platny od 2022-07-28 do 2025-05-18
Registracné Cislo certifikatu Q 1587-3
Datum recertifikacného auditu: 13.06.2022

I3

Bratislava, 2022-07-28
7

; 4

TUV SUD Slovakia s.r.o.
Certifikacny organ systémov manazérstva

&len skupiny TUV SUD
Jasikova 6, 821 03 Bratislava

F-Q-019/2/5

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE
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10.2 ES-Vyhlasenie o zhode

Podla eurdpskej smernice pre stroje 2006 /42 /ES zo 17.méja 2006, priloha Il A
Tymto vyhlasujeme, Ze nizSie uvedené stroje podla ich prevedenia a konstrukcie, ako aj vybavenie od nas uvedené do
prevadzky, zodpovedaju zékladnym poziadavkam bezpecnosti a ochrany zdravia smernice Eurdpskeho Spolocenstva

¢. 2006 /42 /ES. V pripade nami neodsuhlasenych zmien na strojoch stréaca toto vyhlasenie svoju platnost.

Vyrobok: Zariadenie na tryskanie suchého ladu
Rok vyroby:
Typ: IC-030
Vyrobné cislo:
Vyrobca:
ICS ice cleaning systems, s.r.o.
Robotnicka 2192
Povazska Bystrica, Slovenska republika
Tel.: +421 42 4261 135
Email: info@ics-dryice.sk
Web: www.ics-dryice.sk

Vyhlasenie o zhode sa vztahuje na nasledujice smernice:

v SMERNICA EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 2006 /42 /ES o strojovych zariadeniach a 0 zmene a
doplneni smernice 95 /16 /ES

v SMERNICA EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 2014 /35 /EU o harmonizacii pravnych predpisov
clenskych statov tykajdcich sa spristupnenia elektrického zariadenia uréeného na pouzivanie v rémci
urcitych limitov napétia na trhu

v" SMERNICA EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 2014 /30 /EU o harmonizacii pravnych predpisov
clenskych statov vztahujicich sa na elektromagnetickd kompatibilitu

Aplikované harmonizované normy:

v" ENISO 12100 /01: 2011: Bezpecnost strojov. Vseobecné zasady konstruovania strojov. Posudzovanie a
znizovanie rizika (ISO 12100: 2010)

v" STN EN ISO 13849-1:2016 - Bezpecnost strojov. Bezpeénostné éasti riadiacich systémov. Cast 1:
VSeobecné zasady navrhaovania (ISO 13843-1: 2006)

v' STN EN 60204-1: 2019- Bezpecnost strojowych zariadeni. Elektrické zariadenia strojov. Cast 1: V&eabecné

poziadavky

STN EN 61439-1: 2012 - Nizkonapéatové rozvadzace. Cast 1: Véeobecné pravidla

STN EN I1SO 4414: 2011- Pneumatické pohony. VSseobecné pravidla a bezpecnostné poziadavky na systémy

a ich prvky.

AN

Zastupca pre technickd dokumentaciu: Ing. Ludovit Bakala PhD., Robotnicka 2192, Povazska Bystrica, Slovenska
republika

Miesto: Povazska Bystrica, Slovenska republika

Datum: 31. 01. 2024

\ D&A;\/
Pe\er Gabris
natel
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