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1 Uvod a autorské prava

Tento navod na obsluhu vysvetluje bezpecné a bezchybné pouZzivanie zariadenia peletizéra IP-150-H.
Kazda osoba obsluhujica toto zariadenie si musi pred uvedenim zariadenia do prevadzky plne precitat
a pochopit pokyny uvedené v tomto navode. Uchovavajte tento navod na bezpecnom mieste a majte ho
vzdy po ruke.

Nedodrzanie postupov uvedenych v tomto navode mdze mat vazne nasledky pre zariadenie aj pre jeho
obsluhu. Obsluha musi prisne dodrziavat pracovné postupy opisané v tomto dokumente. Akékolvek
zmeny tychto pracovnych postupov musia byt pisomne schvalené spolocnostou ICS Ice Cleaning
Systems s.ro.

Vyrobca zariadenia nenesie zodpovednost za Skody sposobené na systéme alebo vzniknuté systémom
v nasledujlcich pripadoch:

e Nespravne zaobchadzanie.

e Nedodrzanie navodu na obsluhu.

e Opravy vykonavané neopravnenymi osobami.
e [nStalacia a vymena neoriginalnych dielov ICS.
e Nevhodné pouzivanie.

e (Obsluha personalom, ktory nie je pouceny.

Akakolvek zmena prevadzkového postupu si vyzaduje pisomny sihlas vyrobecu IP-150-H:

ICS ice cleaning systems s.r.o.
Robotnicka 2192,
01701 Povazska Bystrica
Slovensko
Telefon: +421 (0)42 42 61 135 E-mail: info@ics-dryice.com

Autorské prava
Autorské prava na tento navod na obsluhu patria spolocnosti ICS Ice Cleaning Systems s.ro.

Tento navod na obsluhu je uréeny pre obsluhujuci a dozorny personal. Obsahuje predpisy, obrazky a
pokyny, ktorych Upiné alebo Ciastocné pouzitie tretimi stranami je bez vyslovného pisomného suhlasu v
tomto smere Uplne zakazané.

Na obrézkoch su zobrazené rozne varianty zariadenia.




1.1 Identifikacia systému

Identifikacny &titok EU
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web: wwwics-dryice.com
tel: +421 42 4261 135
email: info@ics-dryice.com

ICS ice cleaning systems, s.r.o., Robotnicka 2192, 017 01, Povazska Bystrica, Slovakia

Identifikacny Stitok UL
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web: wwwics-dryice.com
tel: +421 42 4261 135
email: info@ics-dryice.com

ICS ice cleaning systems, s.r.0., Robotnicka 2192, 017 01, Povazska Bystrica, Slovakia

[ Name: EI'I':':;:'_ } [ Type: IP-150-H ] [ Name: E;I':t';:r } [ Type: IP-150-H ]
[Sen number: ] [Manuf. date: ] {Sen number: ] [Manuf. date: ]
[ AC volts: sag?s\gﬁ ] [ Weight: 500 kg ] { AC volts: ;gfs\g:z ] [ Weight: 1100 Ib ]
[ amps: 16A [ Presswe [ 21bar | [ Amps 16A [ Presswe [ 305psi |
[Ehglfr?';'v;gg ] [ MADE IN SLOVAKIA ] [ SSCR: 10 kA ] [ MADE IN SLOVAKIA ]
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2 Bezpecnostné pokyny.

Uvedené bezpecnostné opatrenia su dolezité pre zdravie pouzivatelov a zicastnenych osob, ako aj pre
bezrizikové pouzivanie systemu.

Bezpecnost a riziko

IP-150-H je navrhnuty tak, aby spifial vyhlasenie ES o zhode pre strojové zariadenia. Pouzivanie stroja
preto pri dodrziavani pokynov uvedenych v tejto prirucke nepredstavuje pre obsluhu ziadne riziko.

Je dolezité, aby obsluha dodrziavala bezpecnostné znacky umiestnené na stroji a bezpecnostné
predpisy opisané v tejto prirucke a aby si pred uvedenim stroja do prevadzky precitala a pochopila
obsah tejto prirucky. Stroj smie inStalovat len opravneny personal so znalostou smernic Rady

73 /23 /EHS a 89 /336 /EHS a 89 /336 /EHS (alebo podobnych smernic v inych Castiach sveta).

Pouzivatel je povinny prevadzkovat IP-150-H len v bezchybnom stave.

Nepovolené Gpravy a zmeny ovplyviujlce bezpecnost IP-150-H nie s povolené.
2.1 Vseobecné bezpecnostné pokyny

Nebezpectenstvo

> Umyselné nespréavne pouzitie suchého ladu méze byt Skodlivé alebo smrtelné.

»  Suchy lad drazdi pokozku a o¢i. Zabrante kontaktu s pokozkou, Ustami, ocami a
oblecenim. M&ze spbsobit vazne omrzliny alebo popaleniny.

»  Suchy lad je skodlivy, ak sa zje alebo prehltne. V pripade konzumacie okamzite
wyhladajte lekarsku pomoc.

»  Suchy lad sa pri subliméacii (topeni) meni na plyn CO2. NepouZivajte ani neskladujte v
uzavretych priestoroch.

»  Suchy lad neumiestnujte do vzduchotesnych nadob. Vzduchotesné nadoby mézu
vybuchnut, ked sa suchy lad premeni na plynny CO2.
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Koncentracia CO2

Riziko udusenia oxidom uhli¢itym. Pelety suchého ladu su CO2 v pevnej forme. Pri normalnom
atmosferickom tlaku mo6ze CO2 existovat v pevnej forme len pri teplote -79 °C alebo nizSej. Kedze CO2
ma vyssSiu Specificki hmotnost ako bezny atmosféricky vzduch, vdychovany vzduch bude obsahovat CO2
- najméa ak proces vyroby prebieha v malych alebo Ciastocne uzavretych miestnostiach. V takychto
podmienkach existuje riziko, Ze obsah kyslika vo vdychovanom vzduchu bude nahradeny CO2. Preto je
pri vyrobe suchého ladu nevyhnutné zabezpecit dobré vetranie miestnostil

»  nizke koncentréacie CO2 (3-5 %) spbsobuiju bolesti hlavy a zrychlené dychanie,

»  koncentréacie CO2 (7-10 %) sp6sobuju bolesti hlavy a nevolnost a moézu viest k
bezvedomiu,

» vySsie koncentracie CO2 vedu k bezvedomiu a v najhorsom pripade k uduseniu.

Ako bolo uvedené vyssie, vysoka koncentracia CO2 mbze vytlacit kyslik a spdsobit bezvedomie. Preto sa
vyhnite pouzivaniu stroja na vyrobu suchého ladu v priestoroch /miestnostiach, kde je obmedzené
vetranie.

Detektor CO2

Pritomnost detektora CO2 sa odporuca v priestoroch s obmedzenou ventilaciou, ako st miestnosti,
uzavreté nadrze atd. Detektor CO2 musi byt nainsStalovany tak, aby prerusil proces vyroby skér, ako
koncentracia CO2 prekroci predpisany limit.

Spolocnost ICS ice cleaning system s.r.o. odporuca vzdy pouzivat
monitorovaci systém CO2 v miestnosti, kde je nainStalovany
peletizér IP-150H.
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2.2 Symboly na stroji

Nebezpecenstvo udusenia

Pelety suchého ladu st CO2 v pevnej forme. Pri beznom atmosférickom
tlaku méze CO2 existovat v pevnej forme len pri teplotach -79 °C alebo
nizSich. Preto sa pocas vyroby suchého ladu CO2 okamZite zahreje, a tym
sa zmeni z pevnej formy na plynnda.

Upozornenie:

KedZe Specifickda hmotnost CO2 je vySsia ako Specifickd hmotnost bezného C O 2
atmosferického vzduchu, vzduch s obsahom kyslika nahradi CO2, ak sa
vyroba suchého ladu uskutocnuje v malych alebo nedostatocne vetranych
miestnostiach.

Plynny CO2 vytlaca kyslik, ktory je nevyhnutny na dychanie, a vo vyssich koncentraciach sposobuje
otravu. Primeranému privodu ¢erstvého vzduchu sa musi prikladat najvyssi vyznam. Hodnota MAK (=
maximalna prijatelna koncentracia, pocas ktorej sa méze ozarovat 8 h) plynného CO2 je 5 000 ppm, t.

j. maximalna koncentracia vo vzduchu 0,5 obj.

Nebezpecenstvo omrzlin

COR2 v pevnej forme ma pri atmosférickom tlaku teplotu -79 °C
alebo nizsiu, a preto moze sposobit vazne poranenia sposobené
omrzlinami.

DOLEZITE!

Suchy lad je extrémne studeny, preto sa nedotykajte Casti stroja,
ktoré su v priamom kontakte so suchym ladom

bez pouzitia vhodného ochranného odevu a rukavic.

Systém a potrubie su po dokonceni pripojenia pod tlakom.

Noste ochranné rukavice a okuliare

Riziko poranenia v dosledku lietajiceho
suchého ladu alebo ciastociek necistot.
Noste tesne priliehajice ochranné okuliare.
Riziko poskodenia sluchu. Noste pomocky na
ochranu sluchu.

Poznamka
Ak je v pripade nudze potrebné okamzité prerusenie vyroby suchého ladu, stlacte tlacidlo

EMERGENCY STOP!
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2.3 Staticka elektrina

Suchy lad méZe spbsobit elektrostatické vyboje. Zariadenie je vSak spojené so
zemou, aby sa minimalizoval elektrostaticky vyboj, a vystrazna znacka ma obsluhu
poucit, aby sa vyhla umiestneniu zariadenia v priestoroch s vybusnymi plynmi.
Odporuca sa pouzivat plastovu lopatu v nadobe na suchy lad.

Moze dojst k vaznemu vyboju statickej elektriny. Vzdy sa uistite, ze predmety, ktoré sa maju cistit, su
primerane uzemnene /uzemneneé a ze toto uzemnenie /uzemnenie zostava stabilné pocas celého
procesu cistenia.

Pouzivatel by mal vZzdy nosit bezpecnostni obuv triedy S2 alebo vyssej, aby sa chranil pred statickym
nabojom.

Nebezpecenstvo modze vznikndt, ak stroj nespravne pouziva nevyskoleny personal. VSetci
pouzivatelia si musia byt vedomi tychto bezpecnostnych bodov. Nespravna manipulacia so strojom
a /alebo suchym ladom mdze ohrozit zdravie a zivot alebo prinajmenSom spésobit vazne Skody.

Osoby s kardiostimulatorom nesmu pracovat s peletizérom na vyrobu suchého
ladu.

Vybusné nebezpecenstvo

Pozor!

Stroj sa nikdy nesmie pouzivat v prostredi, kde hrozi nebezpecenstvo vybuchu. Napriek
optimalnemu uzemneniu stroja aj Cistiaceho predmetu mdze vzniknit staticka elektrina a
vytvorit iskru.
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3 Popis procesu

Peletizér IP-150-H vyréba vysoko stlacené pelety suchého ladu z kvapalného CO2 (oxidu uhli¢itého).

Kvapalny CO2 sa vedie z nizkotlakového zasobnika do peletizéra, kde sa uvoltiuje a vytvara sa suchy
ladovy sneh. Piest, ktory pretlaca sneh cez matricu nasledne vytvara stlacené pelety suchého ladu.

P
ICs

CO2
Tank

CO2- tank IP-150-H box suchého ladu
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4 Technické udaje stroja

Technické udaje

Elektrické pripojenie
Napatie V 400
3x400 V AC /N /PE
Frekvencia Hz 50
Vykon kW 7,5
Systém uzemnenia TN-S
Hodnota skratoveho pradu (SSCR) kA 10
Istenie A 32 A
Priadovy chrani¢ (RCD) mA 30
Suchy lad
Napajaci tlak, kvapalny oxid uhlicity MPa (bar) | 1,6..2]1 (16..21)
Maximalny obsah vihkosti, kvapalny oxid uhlicity ppm 66
Priemer peliet suchého ladu mm 3 (volitelné 1,5 /16)
Maximalna produkcia peliet kg /h 120
Rozmery IP-150-H
Sirka mm 890
Hibka mm 1330
Vyska mm 1590
Hmotnost kg /1b 500 /1102
Hladina akustického tlaku (EN 60704-1) dB(A) 90
Rozmery vymennika tepla
Sirka mm 440
Hibka mm 400
Vyska mm 600
Hmotnost kg /1b 40,/ 88
Hydraulicka jednotka
Kvalita 16 /13 1S0O 4406
Viskosity ISO VG 46
MnoZstvo oleja 50

Varovanie:

Upozorniujeme, ze prilis vihky CO2 mdze nepriaznivo ovplyvnit vyrobny vykon a dokonca viest k
mechanickému poskodeniu. Na Uspesnu prevadzku zariadenia IP-150-H pouzivajte len suchi kvapalinu
CO2. Nepokusajte sa prevadzkovat stroj s CO2, ktory obsahuje vyssiu vihkost, ako je uvedené v

technickych Gdajoch.
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5 Nastavenie a funkcia

9.1 Vybalenie stroja

Standardné balenie stroja obsahuje:

* Peletizér IP-150-H

e \ystupny uzaver

* Vymennik tepla

* Hadice na pripojenie CO2

Tento stroj bol pred odoslanim zmontovany a otestovany ako jeden celok. Pri kontrole a vybaleni stroja
z prepravného kontajnera postupujte podla nizsie uvedenych krokov.

1. Preskimajte prepravny kontajner; ¢i nedoslo k poskodeniu pocas prepravy.
2. Vlyberte stroj. Zrecyklujte skatule a obaly.
3. Preskimajte stroj, €i nedoslo k vonkajsim poskodeniam, ktoré mohli vznikndt pocas prepravy.

Zoznam komponentov dodanych so strojom najdete v baliacom liste. Ak doslo k poskodeniu
prepravného obalu alebo stroja, kontaktujte spolocnost ICS ice cleaning systems s.ro.

Stroj by mali obsluhovat alebo upravovat na prepravu alebo premiestrfiovanie len vyskoleni a /alebo
certifikovani pracovnici.

9.2 Preprava a skladovanie

Nebezpecenstvo:

Hmotnost 500 kg. Pouzivajte slucky, ktore su na tento ucel vhodné!

Zdvihacie body vysokozdvizného vozika, maximalne 670 mm Siroke.
Preprava pomocou vysokozdvizného vozika je mozna v spodnej Casti

upevnovacich bodoch.
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9.3 llustracie a popis stroja

Pohlad spredu

1
3
4
2
1 Vystupny obluk
2 Nastavitelné nohy
3 Elektricka skrinka
4 Vyrez pre kontrolu hladiny oleja
Pohlad zozadu
5 6
8
7
10
9

Nazov |
Hydraulic pressure manometer, interlock connectors
Electrical socket
Condensate outlet
Outlet CO2 gas
Pressure release CO2 valve
Inlet CO2 valve

P
o

O ONOO

RN
(@)
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Heat exchanger

11 12
13 14
1M Inlet exhausted CO2
12 Inlet ligiud, gas CO2
13 Outlet exhausted CO2
14 QOutlet liquid, gas CO2
9.4 Control panel label
1
DEODOREE @
) 3
4
No Name
1 HMI panel
2 Reset button
3 Main switch
4 E-stop
-10-
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9.5 Spustenie vyroby

1. Odstrante uzaver z vystupného oblika

2. Skontrolujte, ¢i na matrici nie je zvyskovy lad Ak sa vytvori lad, matricu zbavte ladu
priemyselnym susic¢om vzduchu (max. 50 °C) a potom ju vysusSte a ocistite handrickou.

Nebezpecenstvo:

VIhkost v komore valcov moze viest k znacnému poskodeniu systémul!

3. Zatvorte vystupny ventil CO2.

4. Otvorte plynovy ventil CO2 na nadrzi, pockajte, kym sa potrubie nepretlaci, a zatvorte
plynovy ventil. Potom pomaly otvorte potrubie kvapalného CO2 do peletizéra, kym sa
nevytvori tlak.

Nebezpecenstvo:
Pri nedodrzani tohto bodu hrozi, Ze sa v potrubi vytvori sneh CO2!

Vysvetlenie: Kvapalny CO2 sa m6ze do potrubia vnasat len pod tlakom, aby sa zachoval stav kvapalného
skupenstva, inak sa moze do potrubia vnasat len tuhy CO2 (sneh).

9. Zapnite peletizér. Pockajte na spustenie systemu.
e (Obnovenie nudzoveho zastavenia
e Zapnutie hydrauliky cez panel HMI (viac informacii v kapitole 8.3)
e Zapnutie programu 1 cez HMI panel
e Pockajte, kym sa vytvori platnicka so suchym ladom. Ked sa zacne
vyroba peliet, stlacte tlacidlo prog. 2.

-1 -
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Nebezpecenstvo:

Uistite sa, Zze vystupny obluk je namontovany na vytlacacej hlave, pretoze vyrobny proces zacina, aby sa
na matrici vytvoril silny vyron snehu zo suchého ladu pred samotnou vyrobou peliet. Pred lisovacou
matricou by sa preto nemali nachadzat ziadne osoby!

Nenechavajte peletizatory bez dozoru!

6. Za optimalnych vyrobnych podmienok by mala teplota na displeji ukazovat teplotu CO2
medzi - 21 °C a - 40 °C (cez vymennik tepla). Ak potrebujete kratku prestavku, stlacte
tlacidlo . Vyrobné tlacidlo, maximalne 30 minut! Potom opét stlacte tlacidlo vyroby.

9.6 Zastavenie vyroby

1. Vypnite vyrobu, hydraulické tlacidlo HMI.
2. Zatvorte ventil kvapaliny CO2.
3. Otvorte vystupny ventil CO2 na stroji. Pockajte, kym tlak neklesne na O barov.
4. Vypnite peletizér.
9.7 HMI panel

SIEMENS SIMATIC HMI

Actual production time : ##... min.##seconds [1/6/2021 6:17:20 AM Tlacdidlo Domov - Hlavna obr.
Tlacidlo Statistika - Statistika z

Al | Snimac teploty, vstupny tlak, tlak v
O komore

Servis - obrazovka pre Gdrzbu
. Info - obrazovka, na ktorej mozete
Production . L. . .
zobrazit informacie o vasom stroji
‘ " (pracovna doba, nastaveny Cas, kedy sa
ma peletizér zastavit)
Data from analog sensors

Pressure in chamber | Working temperature\u Input pressure

####... | bar ####... | oc ####... | bar

Analdgové tlacidla na kliknutie.

(Vsetky dolezité funkcie mdZete spravovat pomocou tychto
tlacidiel)

-12 -
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‘Actual production time : 0 min.0 seconds |25/8/202211:41:16 AM |

m O
Na spustenie vyroby musi

byt vstupny tlak CO2 medzi
12-20 bar!! Production

Low input CO2 pressure min = 12bar
Pressure in chamber Working temperature Input pressure

Ak sa vyskytne nejaka chyba, zobrazi sa ikona . Ak chcete poruchu vynulovat, stlacte tlacidlo reset na HMI alebo
manualnym tlacidlom.

i

Panel HMI spustenie

1. Po zapnuti resetujte e-stop.
2. Stlacte hydraulické dotykové tlacidlo alebo manualne tlacidlo a motor sa spusti.

SIEMENS SIMATIC HMI

“Actual production time : ##.. min. Ixis/zozx 6:17:20 AM I

Hydraulické dotykoveé tlacidlo

Hydraulic

Manualne tlacidla

3. Po spusteni hydrauliky :
e Program 1 ->Program na vytvorenie dosky so suchym ladom
Po vytvoreni dosky so suchym ladom (niekolko mindt) mézete manualne
zvolit program 2
e Program 2 -> (Program 1 > Program 2 automaticka zmena po 20 min.)

-13-
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Obrazovka so Statistikami
Graficky diagram z

- Tlak v komore
- VVstupna teplota
- Vstupny tlak

Protokol Gdajov

Chamber Pressure Input Temperature

25/8/2022 11:42:23 AM

~60

~50

11:40:42 AM 11:41:07 AM 11:41:32 AM 11:41:57 AM

25/8/2022

RE

11:42:22 AM
25/8/2022

I+

vsetky poruchy a varovné hlasenia.

Faut_Thermostat
Fauk_Level Oi_sensor

-
1
Faut D

7:35:13 AM  25/8/2022
25/8/2022

Management

. . . . .. . | 7 Tag connection Value Date/tim
Udaje 70 snimacov sa Uklada]u na USB klUC. | gTemp InputsDB_Inpu.. -50.000000 25/8/2022 11:41:32:779 ... ‘

Servisna obrazovka T | PL
Vstupy - pozrite si vstupy zo snimacov. o <o i B o e Bl - ﬂ

© . : . 10.1-86  Backsensor [_] |Q0.1-K3-Sol.back->fwd [ ]

VyStUpy - moOzete spravovat svoje 10.2:87 Thermostat [ | Q0.2-K4 -Sol. fwd > back [ ] a

akcéné éleny. 103-88 Oiltevel [ | Q0.4-K6 Prg.1 injection — “ —

104  phaseSeq. [l | Q0.5-k7,8 Prg2 injection ] “
—

Vsetky logy- Na tejto obrazovke vidite _

Informacna obrazovka

Tam moZete nastavit, kedy vas peletizér
zastavit program. Nastavte Cas a stlacte

Na hlavnej obrazovke mozete vidiet

kolko ¢asu budete vyrabat.

Ak chcete zrusit casovac, kliknite na tlacidlo s
eSte raz.

Naprogramujte 1-2 Casy automatickeho prep
Po 20 min. sa program 1-2 automaticky
zmenit

Statistika vyroby: na tejto obrazovke mozete
vidiet svoju produkciu.

|25/8/2022 11:44:06 AMm |

Set time when machine should automatic stop production
D minutes. “

Machine will stoppedin: 5 minutes,
you will make 10 kg of dry ice.

Program 1 -> 2 automatic switch time min. “

Motor run time: 0 hours 0 min.
l + hydraulic time: 0 hours 0 min.
e T

Production Statistic

I

Obrazovka so Statistikami

Actual production time : 0
Program 2 injection time is: 2,200 seconds

0

min.0 seconds |25/8/2022 11:43:52 AM
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6 RieSenie problémov a Gdrzba

6.1 Poruchy

VSetky poruchy sa musia opravit a potom resetovat pomocou tlacidla reset.

i

Fault_EstopHardware

Odomknite tlacidlo Estop a potom resetujte poruchu pomocou dotykoveho tlacidla na paneli.
Fault_Level_QOil_sensor

Skontrolujte hladinu oleja na hydraulike alebo skontrolujte snimac -4B8.
Fault_Thermostat

Teplota oleja je vyssia ako 70 °C, pockajte na vychladnutie alebo skontrolujte funkciu
chladiaceho motora -3M2.

Fault_Softstarter
Skontrolujte ochranu motora -1CB1 alebo skontrolujte softstarter -1Q02.
Fault_RuntimeBCK->FWD

Piest sa pohybuje z polohy dozadu do polohy dopredu dlhsie ako 25 sekund.
Skontrolujte predny snimac -4B5. MézZe byt porucha aj na hydraulickom agregate -
nizky tlak.

Fault_ RuntimeFWD->BCK

Piest sa pohybuje z polohy vpred do polohy vzad viac ako 25 sekdnd. Skontrolujte zadny
snimac -4B6. Mdze byt porucha aj na hydraulickom agregate - nizky tlak.

Fault_HighChamberPressure
IV komore je viac ako 8bar! Skontrolujte vyfukove potrubie.
Fault_PhaseSequenceCheck

Skontrolujte relé -1K1. Fazy (L1,L2,L3) si mimo poradia alebo chyba neutralne vedenie

(N].
Fault_BrokenWireTempSensor

Snimac teploty CO2 -4B3 je odpojeny alebo poskodeny.
6.2 Upozornenia

Warning_LowlInputPressure

Vas vstupny tlak CO2 je nizsi ako 12bar.
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Warning_HighinputPressure

Vas vstupny tlak CO2 je vacsi ako 20bar:
Warning_CallService

Kazdych 1000 vyrobnych hodin Informujte servisny tim ICS o preventivnej ddrzbe.
Warning_ThermoswitchCooling

Motor hydraulického chladenia je spusteny.
7 Udrzba
Vnutri stroja

ETETERR | T T 771 Vstrekovacie
\ : ; - ventily CO2

Hydraulicky piest

Hlavny motor

Chladi¢ hydr. oleja

Nadrz na
hydraulicky olej

IP-150-H bol navrhnuty s dlhou Zivotnostou, ale vyzaduje si miniméalnu adrzbu. Na displeji sa tiez
zobrazuje sprava, ked sa Caka na servis a Co je potrebné vykonat.

-16 -
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7.1 Denna udrzba

1. Skontrolujte tesnost potrubia.

2. Po skonceni vyroby nasadte uzaver na vystupné hrdlo stroja.
3. Skontrolujte, ¢i je vyfukové potrubie valne priechodné.

4. Venujte pozornost netesnostiam.

7.2 Udrzba po 1000 hodinach

1. Vypustite olej z hydraulickej jednotky cez vypustaciu zatku a doplite ho do 3 /4
nasavaného plynu.

2. Vymente filtraény prvok vratného potrubia.

3. Skontrolujte hadice, hydraulické vedenia a loziska.t

4. Skontrolujte solenoidy piestu CO2, vymente tesnenia, dotiahnite skrutky.

Prace podla do bodu 4 mézu vykonavat len kvalifikovani technici spolocnosti ICS ice cleaning systems
S.ro.

Nebezpecenstvo:

Ak je IP-150-H prevadzkovany v prasnych podmienkach, moze byt potrebné castejSie Cistenie.

Nedodrzanie udrzby ma za nasledok stratu zaruky!

8 Opravy a zaruka

Zaruka na tento vyrobok IP-150-H je 12 mesiacov, okrem tesneni, hydraulickych hadic a
opotrebitelnych dielov.

Zaruka na hydraulickd jednotku je obmedzena na 12 mesiacov podla zaruénych podmienok dodavatela
tychto dielov. Zaruka plati len vtedy, ak sa vyrobky pouzivaju v stlade s ndvodom na obsluhu, ako aj s
intervalmi udrzby opisanymi v prilozenej prirucke. Su vykonavané vcas. Zaruka na vyrobky vyrobené
spolocnostou ICS ice cleaning systems s.r.o. plati podla nasich vseobecnych obchodnych podmienok.
Zarucne naroky na dodavatelské vyrobky pouzité vo vyrobkoch spolocnosti ICS ice cleaning systems
S.ro. sa postupuju na zakaznika.

Zarucna doba zacina plynit od datumu dodania. Zaruény narok zahfia vymenu alebo opravu chybnych
vyrobkov alebo zostav, ak boli ako také schvalené spoloénostou ICS ice cleaning systems s.r.o.

Opravu alebo vymenu vykona v zarucnej dobe technik spolocnosti ICS ice cleaning systems s.ro, a to
bud vo vlastnej dielni, alebo bezplatne u zakaznika. Cestovné néklady a naklady na dopravu nie su
zahrnute v zaruke.

Ak sa vyrobok napriek niekolkym snahé&m nepodari opravit, spolocnost ICS ice cleaning systems s.ro je
opravnena vyrobok Uplne vymenit.

Vsetky diely a materialy vymenené za Uucelom opravy st majetkom spolocnosti ICS ice cleaning systems
S.r.o a nepretrzité pouzivanie tychto dielov nie je zahrnuté v zaruke. Akékolvek zaruc¢neé naroky musia byt
spolocnosti ICS predlozené pisomne do 30 dni od vzniku zavady. Po uplynuti tejto lehoty si spolocnost
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ICS ice cleaning systems s.ro vyhradzuje pravo zamietnut akykolvek narok na zaruku. Na nasledujice
poskodenia sa zaruka nevztahuje: Spolocnost ICS nezodpoveda za nasledujuce Skody:

e Poskodenie v dosledku nespravnej manipulacie, nehéd, nespravneho
skladovania, poskodenia pri preprave, neprirodzeného pracovného prostredia

e \/zajomné, ndhodné, osobitné Skody

e \/ymena opotrebovanych dielov

¢ Nedodrzanie odporuc¢anych intervalov udrzby, intervalov vymeny, prevadzkovych
pokynov, Specifikacii alebo inych zmluvnych sdcasti.

e Naklady na pracu, straty alebo Skody sp6sobené nedostatocnym vykonom,
udrzbou alebo opravou vykonanou inymi pracovnikmi ako technikmi ICS

e Nespravne pouzivanie vyrobkov. Spolocnost ICS neméze niest zodpovednost za
nasledné skody, a to ani v pripade, Ze nie je mozné spinit zmluvy alebo vyrobné
kvaty.

Toto sl zakladné zarucné ustanovenia spolocnosti ICS ice cleaning systems s.ro

9 Likvidacia
Likvidacia stroja

Stroj zlikvidujte v autorizovanom stredisku na likvidaciu odpadu alebo v zbernom stredisku. Pred
likvidaciou stroja je potrebné odstranit a oddelit nasledujuce materialy a odovzdat ich do separovaného
zberu v stlade s platnymi predpismi o ochrane zivotného prostredia:

- Gasti z nehrdzavejucej ocele
- plastove Casti

- elektrické a elektronické suciastky*

(*]) Hlavne v pripade likvidacie elektrickych a elektronickych
sUciastok sa obratte na miestneho predajcu.

-18-
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10Ildentifikacia suchého ladu

so suchym ladom podliehaji predpisom o nebezpecnom tovare a musia byt zodpovedajucim spdsobom
oznacené. Hmotnost musi byt vyjadrena v kg! Specialne oznacenie triedy 9 - UN 1845.

Shipper s Declaration not Required  Alrwaybills/airbills must have the following:
1. Dry Ice; 9; UNI84S
2. X _Kg

Part B 18 required

Dy [ce amount must be in
kifograms

Note 21bs = 1 ka

DRY ICE L'N1845
kg

Shipper's Name and Address

Consignee Name and Address

Ref. 464085
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B

dryice
cleaning
systems

cs

11 Pelletizer montazna zostava
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12 Hydraulicky plan

(pozri v prilohe]

13 Elektrickd schéma

(pozri v prilohe]
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14 Certifikéty

14.1 Certifikdt STN EN 1SO S001:2016

@ SNAS

Reg. No. 153/Q-011

Slovakia

CERTIFICATE

TUV SUD Slovakia s.r.o.

Certification Body for Management Systems

Accredited by SNAS
Certificate on accreditation No. Q-011

certifies that

ICS ice cleaning systems s. r. 0.
Robotnicka 2192 |
SK - 017 01 Povazska Bystrica ‘
ICO: 45 570 370

cs

has established and applies
a Quality Management System for

Development, manufacture, sale and service of machines for dry ice
blasting. Development, manufacture, sale and service of machines
for the production of dry ice. Production of dry ice.
Industrial cleaning with dry ice.
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An audit was performed, Report No. 1587/30/22/Q/AS/R2
Proof has been furnished that the requirements
according to

STN EN ISO 9001:2016

are fulfilled. The certificate is valid from 2022-07-28 until 2025-05-18
Certificate Registration No. Q 1587-3
Date of recertification audit: 13.06.2022

L 2

Bratislava, 2022-07-28

,/'L,/,'f‘

) 3 e
LN
SN

TUV SUD Slovakia s.r.0.
Certification Body for Management Systems

Member of Group TUV SUD
Jasikova 6, 821 03 Bratislava F-Q-019/2/5

ZERTIFIKAT & CERTIFICATE
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14.2 ES-Vyhlasenie o zhode

Podla eurdpskej smernice pre stroje 2006 /42 /ES zo 17.méja 2006, priloha Il A
Tymto vyhlasujeme, Ze nizSie uvedené stroje podla ich prevedenia a konstrukcie, ako aj vybavenie od nas uvedené
do prevadzky, zodpovedaju zakladnym poziadavkém bezpecnosti a ochrany zdravia smernice Eurdpskeho
Spolocenstva €. 2006 /42 /ES. V pripade nami neodsuhlasenych zmien na strojoch straca toto vyhlasenie svoju
platnost.

Vyrobok: Zariadenie na vyrobu suchého ladu - Peletizér

Rok vyraby: 2024
Typ: IP-150-H
Vyrobné cislo:
Vyrobca:
ICS ice cleaning systems, s.r.o.
Robotnicka 2192
Povazska Bystrica, Slovenska republika
Tel.: +421 42 4261 135
Email: info@ics-dryice.sk
Web: www.ics-dryice.sk

Vyhlasenie o zhode sa vztahuje na nasledujice smernice:

v SMERNICA EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 2006 /42 /ES o strojovych zariadeniach a o zmene
a doplneni smernice 95 /16 /ES

v SMERNICA EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 2014 /35 /EU o harmonizacii pravnych predpisov
clenskych statov tykajucich sa spristupnenia elektrického zariadenia uréeného na pouzivanie v rémci
urcitych limitov napétia na trhu

v SMERNICA EUROPSKEHO PARLAMENTU A RADY 2014 /30 /EU o harmonizacii pravnych predpisov
clenskych statov vztahujlcich sa na elektromagnetickd kompatibilitu

Aplikované harmonizované normy:

v" ENISO 12100 /01: Bezpecnost strojov. Véeobecné zasady konstruovania strojov. Posudzovanie a
znizovanie rizika (1ISO 12100: 2010)

v" STNEN ISO 13849-1:2016 - Bezpednost strojov. Bezpetnostné &asti riadiacich systémov. Cast 1:
VSeobecné zésady navrhovania (ISO 13849-1: 2006)

v/ STN EN 60204-1: 2019- Bezpecénost strojovych zariadeni. Elektrické zariadenia strojov. Cast 1:

VSeobecné poziadavky

STN EN 61439-1: 2012 - Nizkonapétové rozvadzace. Cast 1: V&eobecné pravidla

STN EN 1SO 4413: 2011 - Hydraulické pohony. VSeobecné pravidla a bezpecnostné poziadavky na

systémy a ich prvky

AN

Zastupca pre technickd dokumentaciu: Ing. Ludovit Bakala PhD., Robotnicka 2192, Povazska Bystrica,
Slovenska republika

Miesto: Povazska Bystrica, Slovenska republika

Datum: 19.09.2023

i
Peter Gabris
cutie manager
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